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DRUCKBARE PRODUKTESTANDARD PRODUKTE

Standard Nylon* Standard Nylon*

****

TRANSFER- UND WASCHEMPFEHLUNGEN

15/04/2026

*	�POLI-FLEX® TURBO  
& TURBO PRINT

•	�Vorpressen 5 sek.
•	Pressen auf Nylon 5 sek.
•	�nach Entfernen des 

PET-Liners 10 sek. 
pressen

** �POLI-FLEX® TURBO 
TURBO PRINT 
gewerbliche
Wäschetrockner bis 
zu 100°C


